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@ Arbeitsstiefel aus Gummi oder gummiahnlichem Kunststoff 

Die Erfindung betriff t etnen Arbeitsstiefel aus Gummi oder 
gummiahnlichem Kunststoff mit oder ohne tn der Besohlung 
eingebetteter Stahlblechsohle und einem im Absatz ange- 
ordneten Hohlraum fur ein Stutzteil zur Auf nahme von StoR- 
energie. Das Wesenttiche an diesem Arbeitsstiefel besteht 
darin. da& das Stutzteil einstuckig mit dem Soblenmaterial 
als Rippengefuge ausgebitdet und der nach unten offene 
Raum mit einem eingepa&ten Absatzfleck verschlie&bar ist. 
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Arbei tss tief el atis Gummi oder 
jgtimmiahnli chem Kunst s tof f 

\ 

Anspriiche 

t 

1. ) Arbei tsstief el aus Gummi oder gummiabnlichom Kunst- 

stoff mit Oder ohne in der Hesohlung cingcbe ttctcr 
,S tahlblechsohie und einem im Absatz angcordneten 
Hohlraum fvir ein Stutzteil zur Aurnahme von Stofi- 
energie, dadurch gekennzeichnn t , daft das StUtzteLl 
einstiickig mit dcm Sohleimiaterial als Rippcngcfuge 

7, 8) ausgebildet und der nach unten offenc 
Raum (3) mit einem eingo pafiten Absatzflcck (5) ver- 
schlieBbar ist. 

2. ) Arbei tsstief el nach Anspruch 1, dadurch gelcennzcichne t 

daft das Rippengefiige {k , 7, 8) den Hohlraum (3) des 
Absatzes durchsetzt und die Wands tarko der senkrecht 
stehenden Rippcn dcm jewciligen Bcsohlungsma torial 
angepaBt ist, 

3. ) At beitssticfel nach den Anspriichori 1 mid 2, dadurch 

gekennzoichnet , daB dor Absatz fur die Einpassung dcs 
Absatzf leeks (5) cinen iibcrst ehenden Rand mit auf der 
Innenseite rundumlauf ender Stufe (6) aufwcist. 
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Arbci tsstief el aus Gummi odcr 
Rummiahnlichem KunststoTf 



Die Erfindung bczicht sich auf einen Arbei tss ti ef e 1 
aus Gummi odei^ gununiahnli chcm Kunststoff niit oder ohne 
in der Bcsohlung eingebe tteter S tahlblechsohle und einem 
im Absatz angcoi^dne ten Hohlraum fiir ein Stutzteil zur 
Aufnahme .von S toBcno jt gie . 

Boi Ai bei tss tieTeln und besonders boi Arbei ts s tidTc In 
zur Unf allverhiitung ist es nach einer Normvor schrif t 
vorgcsehen, daft bci cincm Stiefel der eingangs ujnrissenen 
Art im Absatz ein Stutzteil zur Aufnahme von Stoaenergie 
arigebrdnet ist. Hierdurch sollen Spriinge aus groBerer 
Hohe und vergleichbare Belastungen des FuBes im Fersen- 
bein f edernl auf gefangen werden. Fiir die bei solchen 
Bela^ungen auftretende Eher gi eauf nahme sind in der 
DIN-Norm48'43 bestimmte Rahmenbedingungm gese tzt . Da- 
nach soil das Stutzteil im Absatz mindestens 3o Joule 
bei eincrLast von 5oo kg und bei cinem Aufnahmewcg, der 
del' Vcrformun,e des Absatzes* cntspricht, aufgenommen wer-' 
den. Dor Vcrf oimuncrsweg entspricht dabei annahcrnd 
der maximalen V<;rf orrauni^sf ahigkei t des Absatzes. 

In dor OS 3o 195 ist ein Arbei tsstief el der eingangs 

genannten Gestailtung beschridben, Im Absatz sind bei diesera 
Stiofel zur Aufnahme der StoBenergie Forrakorper aus einem 
Har tschaumstof f vorgeseheni Bci einem derartigen Aufbau 
ist die Einhaltung der DIN-Bes timmung schwierig, weil 
die passende Einstellung der Harte bei Schaums tof f korpern 
von viclen Einfliissen leicht verandert werden kann, 
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Weiterhin erleiden Einsatzteile aus Har tschaumstof f ) 
unter den Fabrikotionsbedingungen mit orhdhter Tempe- \ 
ratur oft eine unerwUnschte Verformung. Die Heistel- i 
lung derartignr Arbei tsstiefol ist dariiber hinaus un l 
einer Massenproduktion n.Lcht unproblcmatisch , wcscn our-\ 
tretender Stbrf aktoron. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Arbeitssticf e 1 der 
eingangs umrissenen Gestaltung zu schaffen, der die 
erforderliche Energieauf nahmef ahigkei t entsprechend der 
DIN-Norra in.besonders einfacher Weise erfUllt. Dabei 
soil auch die Herstellung des Stiefels einfach und 
kostengunstig sein. 

Die Lbsung dieser Aufgabe besteht erf indungsgemaB 
darin, dad bei dem obengcnonnten Arbci tsstiefol <las 
Stutzteil einstuckig mit dem Sohlenmntcrial als lUppcn- 
gefuge ausgebildet und der nach unton offone Rauni im 
Absatz mit einem eingepaftton Absntzfleck verschliefibar 
ist. 



Ein solcher Stiefel lafiti sich mit einer verhaltni smaBig 
geringen Formanderung lauf den bisher gebrauchlichen 
Pressen herstellen. Das fur den Sti ef el. verwendete 
Material, insbesondere das Besohlungsmaterial er- 
fordert keine Veranderung, weil durch die Breite und 
die Gesamtlange des Rippengef uges die passende Energie- 
auf nahmef ahigkeit sichcr erreicht wordon kann. Daboi 
ist es sogar noch mbglich, jeweils cine Anpassung an 
verschiedene Schuhgrbfleh vorzusehcn. urn eina. optimolcu 
Wert zu erreichen. 
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Die einstuckige Ausbildung mi t dem Sohlenma terial 
und die nach unten offcne Gestaltung ermoglicht es auch 
ohne weiteres in der Besohlung einc Stahlblechsohle 
vorzusehen. Sie kann aber auch entbehrt werden, wenn 
der Typ des Arbeitsstief els dies sinnvoll erscheinen 
laHt. In einem solchen Fall kann die zwischcn dem Sohlen- 
hohlraum und dem S tiof elhohlraum liegende Schicht aus 
dem S tieTelwe rkstof r in entsprechend dicherer Wand- 
stiirkc ausgebildot soin. Durch das Verschlieften des 
IlohJraumos i.ni y^bsalz mi t einom Absatzfliick kann dar- 
iibor hinaus oiner I>esoiulors guton Vorschloifircstigkoi t 
des Absatzcs Hechnung gctragen werden. Das Rippengefiige 
in dem Hohlraum des Absatzes kann eine vielfaltige Ge- 
staltung aufweiscn. Einige Ausf uhrungen , bei denen das 
Rippengefiige dem joweiligen Sohlenmat erial angepaBt ist, 
sind jedoch bevorzugt. Die senkrecht stehenden Rippen 
erfordern eine gewisse Mindestbrei te , um eine Biege- 
festigkeit zu schaffen. Auflerdcm Lst auch eine gewisse 
Gesamtlange der Rif)pen erf orderli ch , um die Diegefestig- 
kcit auf der ganzen Flache des Absatzes zu erreichen. 
Bei dem Rippengefiige kann cs zweckmaftig sein, die vom 
Fersenbcin besonders bclastcten Berciche mit einem 
dichtercn odcr dickeren Ri ppeniicfUge zu versehen, als 
die ubrigcn Bereicho. Bei der Gestaltung des Rippenge- 
fuges sollte auch bcriicksichtig t werden, dan der Ab- 
satz nebcn der ausreichenden Energieauf nahmef ahigkeit 
auch. eine ausreichcnde Festigkeit gegen seitliche 
Druckverf ormungen aufweist, da ja die StoBenergie keineswegs 
stets senlcrecht .von unten kommt. 



Die Einpassxing des Absatzflecks ist zweckmafiigerweise 
mit einem entsprechenden nach unten iiberst ehenden Rand 
am Absatz und mit einer auf der inneren Seite rundum 
laufenden Stufe verbunden. Ein solcher Absatzfleck kann 
dann eingeklebt und/oder durch Nut und Foder in seine 
Position vej*aulcert wordcn, 
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Die Erfindung wird in Verbindung mit einer Zeichnunj^ 
beispielsweise beschriebeiu Die Abb. 1 zeigt eincn Quer 
schnitt durch den Absa tzberei ch eines Stiefels. Die Ab-' 
bildungen 2 und 3 zeigen An-sichten von S ti ef elunt er s c i 
rait verschieden ausgef uhr t cm Ri ppengof uge . 

Nach Abb.l besitzt der Stiefel 1 eine Qesohlung 2, in 
dessen Absatz ein Hohlraimi 3 vorj^esehen ist. Der Hohl- 
raum 3 des Absatzes ist rait einem Rippengefligc k ausgo- 
stattet. Die Rippen sind mit dem Absatzrand und dcm Be- 
sohlungsboden einstuckig verbunden. Der nach unten offene 
Hohlraum 3 des Absatzes ist mit einem Absatzfleck 5 ver- 
schlossen. Durch die Stufc 6 erhalt der Absatzfleck 5 
seine vorgesehene Position, er wird zweckmafiigerwcisc 
an den Beriihrungsf lachen mit dem Absatzrand verklebt. 
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Bei den Abb. 2 und 3 sind verschiedcne Rippengefiige 7 '! 
und 0 gezeigt. Durch die Wands tarke der Rippon 9 und 
dcren Gesamtlange wird din crfordcrli che Eno rgi cauf nohm#: - 
f ahigkeit erhal ten. 

Wcrden an dem Absatz gemafi Abb. 2 Priifungen im Sinne der 
DIN-Vorschriftcn durchgef uhrt , so fiihrt dies zu folgcn- 
den Ergebnissen. Ausgegangen wird dabei davon , daPj die Hbl 
der Rippe 22 mm und die Wandstarke der Rippen 4 mm betrag 
AuBerdem wird von einer iiblichen PVC-Mischung mit einer 
Shore-Harte A von ca. 65^ ausgegangen. Im Kraf twogdiagrami 
zeigt ein solcher S tief elabsa tz bei einer Kraft von 55 kN 
eine Verformung von 21 mm. Das F ederdiagramm ist nahozu 
linear. Die sich aus dem Kraf twegd Lagramm ergebondo Energ 
aufnahrae wurde fur die Ausfuhrung nac>i Abb. 2 mit Joul 
gemessen. Damit ist die DIN-Norm im vollen Umf ang . erf U 11 t 



I a LM S (3 I I (i 




i 



r 



Anmeldetag: 11 Januar 1984 

Offenlegungstag: 18. Juli 1985 




Abb, 2 



Abb. 3 



